
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

V.1830/A
Kavisli Kargir Satıhlarda (Kubbe, Tonoz v.b.) 0.5 Mm. Kalınlıkta Bakır Levha İle Sürgülü ve 
Köstekli Kaplama Yapılması (Bakır Dahil)
m²
Vakıflar Genel Müdürlüğü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2025-Aralık 10557,30 0,00 0,00

2025-Kasım 10417,49 0,00 0,00

2025-Ekim 0,00 0,00 0,00

2025-Eylül 0,00 0,00 0,00

2025-Ocak 8114,39 0,00 0,00

2024 6168,30 0,00 0,00

2023-2 4535,95 0,00 0,00

2023-Şubat 0,00 0,00 0,00

2023-1 3437,56 0,00 0,00

2022-3 2763,81 0,00 0,00

2022-2 2566,56 0,00 0,00

2022-1 1936,68 0,00 0,00

2021 1023,54 0,00 0,00

2020 784,41 0,00 0,00

2019 648,01 0,00 0,00

2018 537,55 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

V.1830/A Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları



Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Poz. no: V.l829 şartlan ile kavisli kargir satıhlarda (kubbe, tonoz vb. yerlerde) 0,50 mm. Kalınlıkta bakır levha 
ile sürgülü, köstekli (bakır dahil) kaplama yapılması, her türlü işçilik dahil, beher m2 bedeli:
ÖLÇÜ: Ek bindirme ve sürgü yanları ölçüye katılmadan, bakır kaplama yapılan yüzeylerin geometrik alanı 
m2 cinsinden ölçülerek bedeli ödenir. Zayiat nazarı dikkate alınmaz.
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Birim Fiyatlar

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme:

(Çatı İçin)

04.V012/01
Norm Çam Kereste ( İşbaşı 2.sınıf) 
(Rutubeti 20 derece altı, Kesit Alanı 
100Cm2'den Küçük (100cm2 dahil))

m³ 0,004000

04.V008/09 Galvanizli çivi (TS 155) kg 0,050000

04.V40/03 Bakırdan yapılmış muhtelif profil ve 
 levhalar (TS EN 1652) kg 7,650000

04.V007/1 Düz siyah sac (1.5 mm kalınlık) kg 0,400000

İşçilik:

01.V02 Kurşuncu Usta Saat 6,000000

01.V05 Mütehassıs Usta Yardımcıları Saat 6,000000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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