
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

77.160.1002
Enjeksiyon reçinesi ile çubuk ankrajı  (60 cm. kadar betonda yatay ve düşeyde delik açılması, 
çubuk ankrajı yapılması, deliklerin enjeksiyon reçinesiyle doldurulması)
Adet
PTT

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2025-Aralık 1580,54 0,00 0,00

2025-Kasım 1566,60 0,00 0,00

2025-Ekim 1539,50 0,00 0,00

2025-Eylül 1509,23 0,00 0,00

2025-Ocak 1333,75 0,00 0,00

2024 1016,75 0,00 0,00

2023-2 651,56 0,00 0,00

2023-Şubat 0,00 0,00 0,00

2023-1 473,29 0,00 0,00

2022-3 363,85 0,00 0,00

2022-2 341,19 0,00 0,00

2022-1 266,38 0,00 0,00

2021 166,48 0,00 0,00

2020 140,64 0,00 0,00

2019 124,81 0,00 0,00

2018 98,13 0,00 0,00

Birim Fiyatları

(P-074)

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Projesine göre betonda 60 cm kadar (60 cm dahil) yatay ve düşeyde ekilecek demir filizi çapına uygun 
olarak delik açılması, açılan delik içlerindeki tozun temizlenmesi, açılan delik içlerine epoksi reçinesi ile 
doldurularak çubuk ankrajının yapılması, inşaat yerindeki yükleme, yatay ve düşey taşıma, boşaltma, her 
türlü malzeme ve zayiatı, işçilik, araç ve gereç giderleri ile malzemenin nakli, müteahhit karı ve genel giderler 
dahil 1 adedinin  fiyatıdır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme

10.300.2156 04.379/H06
Ankraj işlemlerinde kullanılan maddeler 
(Epoksi reçine bazlı 2 bileşenli tüp) (250 
ml tüp)

Adet 0,570000

10.100.1060 01.409 Formen Saat 0,350000

10.100.1063 01.502 Erbab işçi Saat 0,250000

Toplam Satırı
MAKİNE AMORTİSMANI ENERJİ VE 
EKİPMANLAR KARŞILIĞI, Malzeme + 
İşçilik TOPLAMININ 1,5 KATI (T*1,5)

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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