
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

77.140.1005
10 mm Temperli cam seperatör imalatı yapılması ve yerine konması (Folyolu)
m²
PTT

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2024 1922,50 0,00 0,00

2023-2 1462,75 0,00 0,00

2023-1 1369,00 0,00 0,00

2022-3 1111,41 0,00 0,00

2022-2 996,10 0,00 0,00

2022-1 392,35 0,00 0,00

2021 603,53 0,00 0,00

2020 423,63 0,00 0,00

2019 389,22 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

Birim Fiyatları

(PK_D_08/A)
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kapı kanadı; beyaz çam kerestesinden temizi en az 42 mm kalınlıkta olacak şekilde, temizi en az 32 mm 
kalınlıkta ve seren başlıklarından yapılan çatkı arasına 32 mm'lik kraft dolgu ile meydana getirilen iskeletin iki 
yüzüne 4 mm odun lifi levha (MDF) prese etmek suretiyle iç kapı kanadı yapılması, her iki yüzü laminat 
kaplanması, kapı kasısının 18 odun lifi levha (MDF) üzrerine 0,65 mm sonradan şekil verilebilen laminat 
levha kaplanması yerine takılması için çivi, vida, tutkal ve benzeri her türlü malzeme ve zayiatı, işçilik, 
işyerinde yükleme, yatay ve düşey taşıma, boşaltma ve madeni aksamların yerine takılması, kapı kanadı ve 
kasasının yerine takılıp alıştırılması, müteahhit genel giderleri ve kârı dâhil, (madeni aksam bedeli hariç) 1 
m2 fiyatı. 
ÖLÇÜ : 1) Kapı,kanadı ve kasasının dıştan dışa eni ve boyu çarpılarak alan hesaplanır.  
NOT : 1) Genel olarak kapı doğramalarında kullanılacak madeni aksam, idarenin beğenmesi şartı ile her cins 
kilit ve kilit kolları, aynaları, sürgü, stop lastikli tampon, menteşe ve yaylı menteşeden ibarettir. 2) Madeni 
aksamın yerlerine takılması işçiliği doğrama fiyatlarına dâhildir.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar
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