KTB.62.1003 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KTB.62.1003
Tanimi Amphora Eser Kutulama Tip 3 (2,25x0,75x0,90)
Birimi Adet
Kurum Kiltir Bakanhgi
Fasikl
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2025-Aralik 21955,29 0,00 0,00
2025-Kasim 21603,81 0,00 0,00
2025-Ekim 0,00 0,00 0,00
2025-Eyll 0,00 0,00 0,00
2025-Ocak 17612,58 0,00 0,00
2024 12958,74 0,00 0,00
2023-2 9290,13 0,00 0,00
2023-1 6492,89 0,00 0,00
2022-3 4257,35 0,00 0,00
2022-2 3923,50 0,00 0,00
2022-1 3150,40 0,00 0,00
2021 1828,90 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Yapim Sartlar

Kurumu: Kaltar ve Turizm Bakanhgi
Teknik Tarifi: Mevcut durumu fotograf ile belgelenen amphoralarin ylzeyindeki toz tabakasi alindiktan sonra
genel durumu (kiriklar, catlaklar, eksik parcalar, eski onarimlardaki bozulmalar vb.) tespit edilecektir. Mevcut
durumunda problem olan eserlerin paketleme ve tagima esnasinda zarar gérmemesi icin gerekli dnlemler
alinacaktir. Uygulamadan 6nce olusturulacak bir gsablon tutanakta bu durumlar tespit edilerek, her problemili
eser icin ayri ayri dizenlenerek mize kontroli ile tagima firmasi yetkilileri tarafindan imzalanacaktir.
Calismalar, tutanaklar imzalandiktan sonra miize konroll gézetiminde baslayip ve devam edecek ve eserleri
yerlestirilen her kutu mihirlenecektir. Amphoralar ebatlari ve 6lciileri ayni veya birbirine yakin olanlar
kutulama igin G¢ guruba ayrilmalidir. Bu grup 6lgllerine gore bir kutuya yan yana (g eser birbirine
dokunmayacak, aralarina ve kenarlarina polietilen levha yerlestirilecek sekilde dlgulendirilerek kutu imal
edilecektir. Daha blyUk ve agir amphoralar igin élglistine gore ayri kutu imal edilecek, daha kuigik ve hafif
amphoralar igin igine ¢oklu sekilde amphora sigabilecek sekilde kutu imal edilecektir. Yine aralarina ve
kenarlarina polietilen levha yerlestirilecek sekilde dl¢llendirilmelidir (kesinlikle Ust Uste konmayacaktir). Bu
imalatlarda dikkat edilmesi gereken en énemli konulardan biri kapilardan rahat ¢gikmali, insan guctu ile kolay
kaldirilip kolay tasinmalidir. Depolama esnasinda yan yana siralandiginda hacim boslugu kalmamali, kutular
cok yukseltiimeden duruma gore (depolama alani kisith oldugunda) 2 veya 3 sira st Uste konacak sekilde
mukavemetli oimalidir. Bu sistem yapildiginda depremde kutularin devriimemesi icin dnlemler alinacak,
gerekirse kutulara yanmayi geciktirici lak uygulanacak ve depoda deprem, yangin, su baskini gibi etkenler
icin dnlemler alinacaktir. Kutu imalatinda 6lg¢lsiine goére i¢ kisminda 5x5 cm kalinhiginda ahsaptan destek
kusaklari atilarak kutunun iginde mukavemetli bir tasiyici iskelet olusturulacak ve dig kapama malzemesi ile
bitin bir sekilde galisarak daha guglu bir hale getirilecektir. Kapama ve koruma malzemesi (kontraplak)
olarak su kontrasi kullanilacaktir. Zeminde kullanilacak kontra kalinligi en az 10 mm kalinliinda olacaktir.
Alt kismina zeminden 5 cm ylkseltecek sekilde en az li¢ noktadan ahsap ayak sabitlenecek, yan kisimlar ve
Ust kapak en az 10 mm olacaktir. Birlestirme igin sadece vidalama kullanilacaktir. Kutu imal edilirken yan
kapak agik birakilarak, bu kisimdan eserler yuksege kaldiriimadan yan kisimdan kutu igine yerlestirilecek,
yan kapak vidalanacak, Ust kisimdan kontrolleri yapildiktan sonra eser sabitlenecek ve Ust kapakta
vidalanacaktir. Kutu iginde eseri sabitlemek igin polietilen levha kullanilacaktir. En énemli husus eserlerin dip
kisimlari genelde konik bigimli oldugundan eser zemine diizgiin bir sekilde oturtulamaz. Cidar kalinhklari da
ince oldugu icin yan konumlandirilamaz. Bu durumu asabilmek igin eserin zemin formuna goére polietilen
levhalara yuvalar agildiktan sonra eserin zemini yuva igine alinarak yUk tek noktadan kurtarilacak ve ylk
dagilimi eserin geneline dagitilacaktir veya kutu igine ahsap ¢italardan konik izgara yapilip Uzeri polietilen
levha ile kaplanarak eser icine yerlestirilecektir. Yine eserin saga, sola, yukari ve agagi hareket etmemesi
icin yastiklamalari yapiimis sikistirma dnlemleri alinarak eser kutu ile bitin ¢alisacak hale getirilecektir. Eser
kutulama islemleri konusunda deneyimli restoratorler tarafindan mize kontroli ve eser sorumlulari
nezaretinde yapilmalidir. Tim bu iglemler i¢in her tarli iscilik, malzeme ve zayiyati, isyerindeki yatay-dusey
tasima, yuklenici kari ve genel giderler dahil adet fiyati.......................... TL. dir.
OLCU : Olgliler paketin distan disa élglileri olup esere gore + -%5 farklilik gdsterebilir.
NOT: 1- Belirtilen dlgller disinda (+ -%5 farklilik haricinde) kutu imale edilmesi durumunda enterpolasyon
yapilarak yeni birim fiyat tespit edilir.

2- Kutuda kullanilacak kontraplak su kontrasi olacaktir.
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Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar
01.v04 Mutehassis Usta Saat 6,000000
01.V05 Mutehassis Usta Yardimcilari Saat 6,000000
10.170.1801 04.167 Kontraplak (TS 46) m?3 0,088000
10.420.1011 04.274 Agac vidasi buyuk 144 adet (TS 431) Kt 0,250000
04.V39 Eldiven Adet 2,000000
04.V56 Zimpara Talasi kg 1,000000
Basma mukavemeti en az 300 kPa,
0.030<lIs1l iletkenlik katsayisi < 0.035 W/
10.310.1541 (m.K) olan XPS levhalar, Basing yuku ve m3 0,400000
sicaklik sartlarinda boyutsal kararlihgi
DLT(2)5 sinifi olan XPS levhalar
1. Kalite Norm Cam Kereste lle Ahsap
V.0208/001 Imalatta Kereste ve Isgilik Bedeli (Kesit me 0.360000

Alani 100Cm2'den Kugik (100cm2
dahil) Keresteler Igin)

Oska Yazilim'dan alinmigtir.




