KTB.91.9150 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No KTB.91.9150

Tanimi  Yikseltimis Déseme veya Baglanti Désemesi Yapilmasi igin 16 mm ve 19 mm Capinda ve Her
—  Uzunlukta Kayma Kamasi (Stud Civisi) yapilmasi
Birimi cm
Kurum Kaltir Bakanhgi
Fasikil
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyat Montaj Fiyat Demontaj Fiyati
2025-Aralik 24,94 0,00 0,00
2025-Kasim 24,71 0,00 0,00
2025-Ekim 0,00 0,00 0,00
2025-Eylil 0,00 0,00 0,00
2025-Ocak 20,19 0,00 0,00
2024 15,24 0,00 0,00
2023-2 9,23 0,00 0,00
2023-1 5,94 0,00 0,00
2022-3 0,00 0,00 0,00
2022-2 0,00 0,00 0,00
2022-1 0,00 0,00 0,00
2021 0,00 0,00 0,00
2020 0,00 0,00 0,00
2019 0,00 0,00 0,00
2018 0,00 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmistir.
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Kurumu: Kaltar ve Turizm Bakanhgi
Teknik Tarifi: Projesine goére trapez sag, profil demir vs. ylzeyler Uzerinde betonarme déseme yapilabilmesi
icin seramik halkali, cekmeli ark saplama kaynak metodu ile Kayma Kamasi (Stud Civisi) yapilmasi igidir.
Bunun icin projesine uygun secilecek stud c¢ivisi capina uygun seramik yuzuk kaynak yapilacak yizey
Uzerine yerlestirilir, seramik yizUk icerisine stud givisi oturtulur. Stud civisi kaynak ugulamasi yapiimadan
dnce tabanca ayari igin giviyi tabancanin ucundaki proselen yiiziikten 5 m uzunlukta gikinti birakilir. Ozel
kaynak tabancasindan verilen akim ile stud givisinin ucu ile kaynak yapilacak ylzey ¢ok kisa bir siire
icerisinde ergitilmektedir. Boylece ¢ivi ile ylizey tam ve kesintisiz olarak kaynatiimaktadir. Bu sistemle teskil
edilecek her civinin yapilmasi icin her tirli iscilik, malzeme igyerindeki yatay-dlisey tasima, ylklenici kari ve
genel giderler dahil 1 santimetre fiyati ........... TL." dir.
OLCU: Uygulama yapilan kayma kamasinin uzunlugu cm olarak dlgiilerek bedeli ddenir.
NOT: 1) Kaynak uygulama yapildiktan sonra gekic ile vurarak kayma kamasi 45 derece egilir. Bu egilme
sirasinda kaynaktan kopma veya kiriima olmamasi gerekir. Kirilma veya kopma halinde kopan kayma
kamasina yakin bir noktaya yeniden uygulama yapilir. Kopan veya kirilan kayma kamalar tekrar kullaniimaz
ve bunlar icin 6deme yapilmaz.
2) Civi uzunlugu uygulama yapilmadan énce 6lgilir. Tepe noktasindan en dip noktasina olan mesafe
uzunluktur.
3) Stud civisi 6zellikleri agagidaki gibidir.
Malzeme sinifi: St37-3, S235 J2G3+ C450
Cap: 16 mm, 19 mm
Uzunluk: 75 mm, 100 mm, 125 mm, 150mm, 175 mm, 200 mm, 250 mm, 300 mm.
4) Seramik yuzuklerin kimyasal birlesimi; 2MgO-2AI1203-5Si02

Oska Yazilim'dan alinmistir.
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Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar
Seramik ylzuk, ¢ivi bedeli karsiligi ve
bunlarin sahaya dagitimi
10.100.1062 01.501 Duz isci Saat 0,060000
Yapilmasi Isgiligi
10.100.1021 01.021 Kaynakgi ustasi Saat 0,025000

Oska Yazilim'dan alinmistir.




