
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

KTB.30.1003
Klasik profilli, tablalı kapı, pencere, kasa ve kanatlarında bulunan yağlı boyanın raspa edilmesi 
ve cila yapılmaya hazırlanması
m2
Kültür Bakanlığı

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2025-Aralık 2335,39 0,00 0,00

2025-Kasım 2315,04 0,00 0,00

2025-Ekim 0,00 0,00 0,00

2025-Eylül 0,00 0,00 0,00

2025-Ocak 1891,88 0,00 0,00

2024 1339,38 0,00 0,00

2023-2 816,38 0,00 0,00

2023-1 579,75 0,00 0,00

2022-3 375,63 0,00 0,00

2022-2 292,75 0,00 0,00

2022-1 290,25 0,00 0,00

2021 189,63 0,00 0,00

2020 0,00 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kurumu: Kültür ve Turizm Bakanlığı
Teknik Tarifi: Klasik profilli, tablalı, tabla kenarları oyma ve fitilli ahşap kapı kanatları ile pencerelerin kanat 
veya kasalarında bulunan zamanla kalın bir tabaka teşkil etmiş olan yağlı boyanın ahşap satıha üzerindeki 
pah, diş  ve profillere zarar vermeden hassas aletlerle raspasının yapılması, önce kalın zımpara sonra ince 
zımpara ile zımparalanması, pah diş ve oymalar üzerinde bulunan boya ve macun artıklarının temizlenerek 
cilaya hazır hale getirilmesi için her türlü işçilik, malzeme, işyerindeki yatay-düşey taşıma, yüklenici karı ve 
genel giderler dahil m2 fiyatı............................TL. dir.

ÖLÇÜ: Raspası yapılan ve zımparalanan yüzeyler metrekare olarak hesaplanır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

01.V04 Mütehassıs usta Saat 3,500000

01.V05 Mütehassıs usta yardımcıları Saat 1,000000

10.300.1602 04.511 Zımpara kağıdı (A4 ebadında) Adet 4,000000
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