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KTB.10.1007
Kıvrımlı V motifindeki orjinal oymaların tamir ihyasının yapılması ve yerine konulması
Tk
Kültür Bakanlığı

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2025-Aralık 18560,85 0,00 0,00

2025-Kasım 18401,51 0,00 0,00

2025-Ekim 0,00 0,00 0,00

2025-Eylül 0,00 0,00 0,00

2025-Ocak 15025,98 0,00 0,00

2024 10520,29 0,00 0,00

2023-2 6390,81 0,00 0,00

2023-1 4513,28 0,00 0,00

2022-3 2906,05 0,00 0,00

2022-2 2248,55 0,00 0,00

2022-1 2245,45 0,00 0,00

2021 1467,01 0,00 0,00

2020 0,00 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kurumu: Kültür ve Turizm Bakanlığı
Teknik Tarifi: Tavanda veya duvarda bulunan Kıvrımlı V motifindeki orjinal oymaların tamir ihyasının 
yapılması ve yerine konması için yerindeki orjinallerin tamamının sökülmesi, temizlenmesi, çürük 
kısımlarından arındırılması, bu çürük kısımların yeniden yapılması ve sağlam parçalarıla bir araya 
getirilmesi, macunlanması, emprenye edilmesi, yerine monte edilerek altın varak yapılmaya hazır hale 
getirilmesi için gerekli her türlü işçilik, malzeme, işyerindeki yatay-düşey taşıma, yüklenici karı ve genel 
giderler dahil takım fiyatı............................TL. dir.

ÖLÇÜ: İhya edilen 4 adet oyma bir takım olarak ölçülerek bedeli ödenir.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

04.KTB.0002 Ihlamur Kereste m 0,000500

10.420.1006 04.270 Çiviler (TS 155) kg 0,200000

10.420.1301 04.175 Kemik tutkal (Sıcak) (TS 91) kg 0,200000

01.V04 Mütehassıs usta Saat 20,000000

01.V05 Mütehassıs usta yardımcıları Saat 20,000000
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