
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

25.320.2503
25 Ø mm, PN 10-16, Gövdesi pik döküm, küresi dolu paslanmaz çelikten, tam geçişli, 
paslanmaz çelikten veya teflon tabak yay takviyeli contalı, üç parçalı, flanşlı, KÜRESEL 
VANALAR (TS 3148)
Adet
Çevre ve Şehircilik Bakanlığı
Müşterek Tesisat

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2025-Aralık 3182,94 319,61 159,81

2025-Kasım 3045,43 316,86 158,43

2025-Ekim 2963,26 309,00 154,50

2025-Eylül 2956,63 299,31 149,66

2025-Ocak 2527,50 258,75 129,38

2024 2011,00 196,00 98,00

2023-2 1570,00 118,75 59,38

2023-1 1109,25 73,00 36,50

2022-3 715,65 47,13 23,57

2022-2 704,78 36,25 18,13

2022-1 452,50 36,25 18,13

2021 256,71 23,76 11,88

2020 205,84 19,48 9,74

2019 169,34 16,58 8,29

2018 127,00 8,40 4,20

Birim Fiyatları

(210-704)

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

25.320.2503 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları



Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

2014/68/AB Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliğine uygun, pirinçten kesici elemanlı, pik karbonlu çelik veya 
paslanmaz çelikten, vidalı, wafer, lug veya flanşlı, geçişe bir küre ile kumanda edilen, elle açılıp kapama 
düzenli küresel vanaların, tüm bağlantı elemanları ile birlikte işyerinde temini ve yerine montajı.
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Birim Fiyatlar

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme Bileşenleri

20.320.2503

25 Ø mm / PN 10-16, Gövdesi pik 
döküm, küresi dolu paslanmaz çelikten, 
tam geçişli, paslanmaz çelikten veya 
teflon tabak yay takviyeli contalı, üç 
parçalı, flanşlı / Küresel Vanalar  (TS 
3148) (Rayici)

Ad 1,000000

Montaj Bileşenleri

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,200000

10.100.1082 01.519 Tesisat ustası Saat 0,400000

10.100.1084 01.521 Tesisat usta yardımcısı Saat 0,400000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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